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ВСТУП

Сучасна освіта «поступово змінюється у сучасному суспільстві, серед яких інтеграційні процеси, глобалізація, демократизація, створення єдиного інформаційного простору тощо. Швидке зникнення бар’єрів між країнами створює умови, в яких в основу стратегічної і тактичної діяльності державної освітньої системи мають покладатися світові стандарти, що формуються до змісту, форм і методів навчання, до підсумкових результатів навчальної діяльності,» до рівня і якості освіти.

У посттоталітарних «державах європейського простору (включаючи Україну) процеси глобалізаційні викликають дві протилежні тенденції. З одного боку, відбувається об’єднання, інтернаціоналізація населення та перехід суспільства від власної традиційної системи цінностей до системи цінностей Західної цивілізації. З іншого боку, ці процеси стимулюють активне протиставлення одних поглядів у інші, що виявляється як національне культурне та духовне відродження, прагнення до етнічно-національної впевненості [70]. Сьогодні в колективній свідомості актуалізуються проблеми мовної приналежності та національної ідентифікації, які, на наш погляд, можуть бути вирішені лише певним комплексом дій та інституцій, головною з яких є освіта. Саме навчальні заклади покликані запобігти перетворення «людини з коріння» в «людину з антенами» (А. Перотті), перед якою відкривається багато можливостей і цінностей сучасного світу, але в умовах динамічної зміни культури, швидких соціальних змін, процес формування ідентичності є проблематичним і може завершитися розладом» світогляду [51, c. 14].
Основним «змістом освіти має бути вивчення історії та життєвого досвіду рідного народу, що забезпечить найважливішу етнічну чи культурну ідентифікацію для кожної людини та дозволить відкрити для себе справжню природу, духовність, автентичний досвід буття і, можливо, подальшу долю. Слід підкреслити, що певні традиції, обряди, звичаї, а також історичні події, цінності етнонаціональної культури потрібно вивчати не відсторонено, а безпосередньо в житті особистості. Тільки тоді історія зможе передати майбутнім поколінням не лише доброчинність предків, а й сучасні права» та обов’язки.

У процесі «навчання та виховання необхідно актуалізувати та «привласнити» історію культури, переводячи її з безликої форми в особистісну, у форму суб’єктивного духу, в індивідуальне життя в культурі. Кожен наступний крок самореалізації особистості через освіту означає проходження через стадії «прогресу», поглинання у розум та внутрішній духовний світ всього позитивного, що було досягнуто людством на більш ранніх стадіях» розвитку, «перемотування» його «в розум та у своє вміння» (В. Біблер) ,

Зараз «перед освітою постали завдання, породжені процесами глобалізації, колективної та, водночас, національної ідентифікації, що вимагають формування у людини таких знань та вмінь, які дозволять, з одного боку, стати толерантною, відкритою, а з іншого – не відмовлятись від коренів, що визначають етнічну ідентичність, наповнивши її змістом сьогодення. 

Входження України до європейського освітнього простору, рух до навчання світового рівня, що диктується процесами глобалізації та інтеграції, – основний вектор розвитку національної системи освіти. Завдання, проголошені в стратегічному документі «Національній доктрині розвитку освіти», спрямовані на перехід системи освіти на новий тип гуманістично-інноваційної освіти, досягнення її конкурентоспроможності в європейському та світовому освітньому просторі, формування покоління молоді, здатного робити особистісний духовно-світоглядний вибір, здобувати необхідні знання, набувати навички та компетентності» для інтеграції в суспільство на різних рівнях, навчатися протягом усього життя [49, c. 17 ( 21].

На «сучасному етапі розвитку освіти, досить тривалий час серед науковців України відбуваються гострі дискусії стосовно змісту і структури підготовки вчителя трудового навчання та технологій. Невизначеність спрямування технологічного навчання учнів дестабілізує підходи до визначення змісту підготовки майбутнього фахівця. В умовах цієї невизначеності підготовка вчителя відбувається без будь-якої орієнтації на потреби закладу загальної середньої освіти, зовсім не враховуються ті зміни, що поступово і неухильно відбуваються в спрямуванні  технологічного  навчання» учнів.

Традиційна система, за якою складалися програми з технологій та розроблена на її основі методика, вичерпала свої можливості в нових умовах реформування закладів загальної середньої освіти.

Все «це вимагає нових підходів до навчання викладання методики технологій, яка має на меті забезпечити готовність майбутніх фахівців по-новому здійснювати підготовку учнів до технологічної діяльності в різних сферах, дати учням загальні відомості про основи виробництва, сучасну техніку, технології, процеси управління, основні групи професій та вимоги професій до людини, залучати їх  до  інтелектуальних  та  технологічних робіт» тощо.

Сьогодні  трудова «підготовка,  розв’язання  завдань якої має бути чи не найголовнішою метою закладів загальної середньої освіти, на жаль втрачає свої позиції. Водночас саме вона спроможна і повинна забезпечувати належну підготовку підростаючого покоління до трудової діяльності, без якої життя людини втрачає будь-який сенс. На жаль, ця прописна істина поступово стає недоступною для розуміння. Як наслідок, багато членів нашого суспільства у кращому випадку не надають належного значення» трудовій підготовці молоді, а в гіршому – зневажають її та оберігають від неї своїх дітей. 

Однак, так було не завжди. Більш того, наша країна має чималий досвід, який слід вивчати, аналізувати та відроджувати.

Трудове «виховання відіграє важливу роль в подальшій профорієнтації школяра, сприяє професійному самовизначенню. Останнім часом ціннісні пріоритети нашого суспільства суттєво змінились. Тепер на передній план вийшло поняття престижності та сплачуваності професії, а не її суспільної цінності. Батьки ж та вчителі часто надають перевагу застарілим методам виховання, що вже не приносять бажаних результатів. Саме тому тема «Методичні засади навчання старшокласників виготовлення комплекту дерев’яних іграшок» є  досить  актуальною  на» сьогодні.

Мета дослідження полягає в теоретичному обґрунтуванні, розробленні та експериментальній перевірці методики навчання старшокласників виготовлення комплекту дерев’яних іграшок.
Реалізація зазначеної мети зумовила постановку таких завдань:

· провести аналіз нормативних, наукових, навчальних, навчально-методичних інформаційних джерел з теми дослідження;
· визначити зміст та обсяги техніко-технологічних відомостей до викладання модуля «Декоративно-ужиткове мистецтво»;
· розробити творчий проєкт на виготовлення комплекту дерев’яних іграшок;
· експериментально перевірити ефективність методики навчання учнів старших класів виготовлення комплекту дерев’яних іграшок;
· розробити календарно-тематичний план уроків з виготовлення комплекту дерев’яних іграшок.
Об’єктом дослідження є організація освітнього процесу з технологій у старшокласників.

Предмет дослідження – методика навчання учнів старших класів проєктування і виготовлення комплекту дерев’яних іграшок в етностилі.

Методи дослідження: теоретичні: аналіз, синтез, порівняння, узагальнення, систематизація теоретичних матеріалів та дослідних даних літературних джерел з метою з’ясування стану проблеми організації проєктно-технологічної діяльності старшокласників, вивчення основних понять дослідження; емпіричні: спостереження, перегляд учнівських робіт, анкетування: статистичні: математичні методи обробки результатів, отриманих у ході проведення дослідження.

Апробація результатів: Участь у Всеукраїнській студентській олімпіаді зі спеціальності «Трудове навчання та технології», м. Умань, з темою творчого проєкту: Народна дерев’яна іграшка «Козак і козачка», оздоблена розписом.
Омелечко Є., Курок П. Народна іграшка як об’єкт проєктно-технологічної діяльності учнів.

Дослідження апробоване під час участі у наукових конференціях: 

· тези на тему: Омелечко Є.А. Методичні засади навчання старшокласників виготовлення комплекту дерев’яних іграшок. Глухівських наукових читаннях – 2019. Актуальні питання суспільних та гуманітарних наук. 2019 р.
Структура роботи: робота cкладаєтьcя зі вcтупу, двох розділів, виcновків, cпиcку викориcтаних джерел, додатків.

РОЗДІЛ 1. ТЕОРЕТИЧНІ ЗАСАДИ НАВЧАННЯ СТАРШОКЛАСНИКІВ ВИГОТОВЛЕННЯ КОМПЛЕКТУ ДЕРЕВ’ЯНИХ ІГРАШОК
1.1. Аналіз літературних джерел з проблеми дослідження
Наукова ємність технологічних знань, здобутих учнями у 10–11 класах, значно зростає.«Крім того, старшокласники засвоюють проєктну технологію як систему методів і засобів для виконання проблемних завдань. Оскільки проєктна технологія базується на особистісно орієнтованому та діяльнісному підходах, несумісних з репродуктивною моделлю навчання, то очевидно, що необхідно розглянути принципи навчання, що випливають з логіки проєктної діяльності»учнів.

Тому«коротко обґрунтуємо концептуальні положення, покладені в основу принципів, на які варто спиратися вчителю, навчаючи»учнів проєктуванню.

З огляду«на це для методики вивчення предмета «Технології» актуальним буде перегляд і обґрунтування технологій, які є найбільш сучасними і відповідають не тільки викликам часу й розвитку виробництва, але й мають відповідну дидактичну»цінність.

Всебічний аналіз досліджень як вітчизняних, так і зарубіжних учених та досвід«науково-методичної роботи дають підстави вважати, що основною структурною одиницею технологічної освіти є творча проєктна діяльність учнів, у процесі якої не лише відбувається засвоєння знань, умінь і навичок, а насамперед формуються учнівський досвід використання знань з основ наук, особистісні якості учнів, їхнє ставлення до певної галузі людської діяльності. Тобто, найбільш сильною особливістю проєктної технології є її здатність інтегрувати (у змісті творчих проєктів) знання»з різних предметів на основі особистого практичного досвіду учнів, що у свою чергу є передумовою формування в них відповідних технологічних компетентностей.

У основі проєктної діяльності учнів знаходиться суб’єкт-суб’єктна модель взаємодії «учителя й учнів, що визначає учня як рівноправного учасника навчального процесу і зумовлює діяльнісний підхід до навчання. При таких умовах педагог мусить враховувати не лише свою діяльність, а й активну та інтерактивну діяльність учнів, виходити з того, що саме учень визначає завдання власного процесу пізнання, усвідомлює, що йому потрібно для досягнення навчальної мети, рефлексує з приводу отриманих результатів. Це положення, на відміну від попереднього, впливає не лише на зміст принципів навчання, але й на дидактичні» основи уроку з предмету «Технології» [44, c. 158].

На які ж концептуальні засади має спиратися вчитель, навчаючи старшокласників проєктній діяльності?

В психолого-педагогічних «дослідженнях як вітчизняних, так і зарубіжних науковців (П. Атутова, Ю. Бабанського, Л. Виготського, В. Давидова, В. Мадзігона, Д. Тхоржевського та ін.) можна знайти обґрунтування основних принципів навчання і, зокрема, принципів трудового навчання. Серед них принцип науковості, розвиваючий і виховний характер навчання, доступність, наочність, зв’язок теорії» з практикою, принцип політехнічної освіти тощо. 
З «досвіду навчання учнів проєктуванню відомо, що крім традиційних існують і специфічні принципи, на які мусить спиратися педагог, залучаючи їх до проєктно-технологічної діяльності. Вони випливають з логіки проєктної технології. До таких специфічних принципів ми відносимо: метод проблемності, інтегрованості навчального процесу, суспільно-історичної еволюції, професійно-компетентнісної спрямованості, орієнтації» на зону найближчого розвитку, спільної діяльності.

Принцип проблемності є основним положенням проєктної діяльності учнів (варто лише згадати, що метод проєктів спочатку називали «методом проблем»). Як залучити учня до мислення? Вдалу відповідь педагог-журналіст Л. Лєвшін відзначає таким висловлюванням: «Думка пробуджується лише в умовах проблемної ситуації, тобто такої ситуації, яку ми сприймаємо і переживаємо як протиріччя між нашими власними знаннями і будь-яким явищем дійсності, яке не вкладається в рамки наших знань» [35, с. 179]. Саме такий проблемний підхід спонукає учня «вирушити» за межі усталених стереотипів за новими знаннями чи досвідом.

У трудовому навчанні технологія проблемного навчання найбільш ґрунтовно досліджувалася Д. Тхоржевським та В. Геттою [67, с. 73]. У їхніх публікаціях, і зокрема у найбільш відомій книжці «Проблемне навчання на уроках праці», обґрунтовано низку положень, важливих для проблемності на уроках трудового навчання.

Основою «творчого проєкту є проблема чи проблемне завдання, якщо йдеться про навчальний проєкт. Власне розв’язання проблеми полягає в подоланні певної суперечності за допомогою створення відповідного плану дій – проєкту, який реалізується в конкретному результаті»– виробі чи послузі.

Крім цієї проблеми, «яка  знаходиться  зовні проєкту, протягом всього процесу проєктно-технологічної діяльності учнів (від творчого задуму до реалізації запланованих дій) виникають окремі внутрішні суперечності: наприклад, між запланованими роботами та реальним станом матеріально-технічної бази шкільної майстерні, необхідними» та наявними знаннями, тощо.

Відповідно «до принципу проблемності педагог повинен навчати старшокласників визначати сутність суперечності й знаходити шляхи її подолання. Визначити проблемність у навчальному матеріалі допомагають запитання вчителя. Пошук відповіді на запитання спільно з учителем спонукає учнів до свідомого засвоєння нових знань і способів» їх застосування.

Варто наголосити, що «учителю важливо не стільки самому ставити запитання, а скільки навчати учнів робити це самостійно, адже таке вміння закладає основи критичного мислення. Тому, з точки зору діяльнісного підходу до навчання, під час реалізації принципу проблемності важливо, щоб педагог не лише формував проблему та відповідні питання щодо її розв’язання, а й спільно з учнями визначав такі суперечності, формував їх як проблему, залучав учнів  до» діалогу  й співпраці на основі тих питань, які вони самі визначають.

Наявність «саме  такого  учнівського досвіду дасть змогу формувати в старшокласників особистісні якості, що в подальшому стануть  основою їхніх технологічних  і  життєвих» компетентностей.

Проблемність у  трудовому «навчанні  (на відміну від уроків фізики чи математики) дозволяє учителю враховувати індивідуальність практично всіх учнів. Бачення проблеми й, зокрема, шляхів її розв’язання є суб’єктивним і визначається як наявними знаннями учня, так і його природними нахилами й здібностями. Таким чином реалізація принципу проблемності дозволяє перевести учня з позиції пасивного спостерігача й репродуктивного виконавця в процесі опанування знань і вмінь» до стану активного їх засвоєння та набуття досвіду використання на практиці.

Наступним суттєвим принципом «навчання учнів проєктуванню є принцип інтегрованості навчального процесу. Інтегрованість полягає в тому, що, по-перше, проєктна діяльність учнів дозволяє їм застосовувати на практиці знання не лише з природничих предметів, як-от фізика, хімія, біологія, але й з предметів гуманітарного спрямування – історії, літератури та ін. По-друге, під час проєктної діяльності учні засвоюють не лише певні знання та уміння, як це відбувається під час вивчення шкільних предметів, а й набувають практичного досвіду. Досвід, на відміну від знання, є глобальним, неподільним, таким, що об’єднує протилежні» галузі знань. Саме тому сьогодні в провідних закладах загальної середньої освіти набувають популярності міждисциплінарні проєкти.

Добираючи проблему «чи проблемне завдання, над яким будуть працювати учні, учитель має враховувати принцип інтегрованості. Це означає, що зміст суперечності повинен бути таким, щоб під час її подолання застосовувалися знання з різних» предметів. Якщо проєкт перевантажений, скажімо, науковими відомостями з фізики, то є небезпека перетворення такого уроку технології на фізичний практикум [60, с. 60 ( 68].

Принцип суспільно-історичної еволюції передбачає, що під час проєктування «технічного об’єкта чи технологічного процесу учні досліджують еволюцію форми й конструкції, історичних передумов створення (щодо технічного об’єкта), суспільних та історичних причин виникнення (щодо технологічного процесу) даного об’єкту. Такий підхід дозволяє учневі доповнити власний об’єкт проєктування чимось новим, що відрізнятиме його від» історичного попередника. Також, це дає змогу перевести учня від стану репродуктивного виконавця до творчого підходу у роботі над проєктом.

Сьогодні, «серед вчителів трудового навчання та методистів існує хибна думка, що залучення учнів до виконання робіт, пов’язаних із аналізом і плануванням – які є невід’ємною складовою проєктної діяльності, це по суті – відволікати учня від практичного виготовлення виробу. У зв’язку з цим треба підкреслити, що практична робота на уроках» технології, на жаль, втрачає свою актуальність, особливо якщо вести мову про старшу школу.

Трудове навчання завжди передбачало «ознайомлення учнів з основними трудовими процесами і вивчення відповідних трудових прийомів. На певному історичному проміжку нашої історії – становлення і розвитку індустріального виробництва – відіграло позитивну роль. Учень після завершення навчального закладу одержував допрофесійну чи професійну підготовку і міг розпочати самостійну трудову діяльність. Однак стрімкий і невпинний розвиток науки і техніки вже сьогодні ставить більш високі вимоги до випускника закладу загальної середньої освіти, який повинен не лише володіти конкретними трудовими операціями, але й розуміти закономірності технологічних процесів, основні принципи роботи систем, і не стільки володіти» інформацією як вміти її знаходити та оперувати у зв’язку із визначеними завданнями.
Отже, викладачу «важливо навчати учнів розв’язувати практичні завдання, наближені до життєвих проблем і на цій основі формувати уміння аналізувати, синтезувати» історично обумовлені знання і застосовувати їх у конкретній творчій проєктній діяльності.
1.2. Техніко-технологічні відомості до викладання модуля «Декоративно-ужиткове мистецтво»
Український народ здавна був одним із найталановитіших у світі. Жага до «самостійності й незалежності сприяла до збагачення народної творчості, мистецтва та справжніх українських традицій. Прагнення виживати у важкі часи, стиль життя наших прадідів сприяло виникненню декоративно-ужиткового мистецтва. Речі створювались не лише для» естетичного задоволення, адже прикрашання оселі, мало практичне застосування.
Декоративно-ужиткове мистецтво – це мистецтво виготовлення, а також художнього оформлення виробів побутового призначення [5, с. 35]. Вирішальну роль у «створенні художнього образу предметів декоративно-ужиткового мистецтва відіграють: форма виробу, орнамент або сюжетні мотиви, виконаний живопис, графічними або пластичними засобами. Декоративно-ужиткове мистецтво впливає на формування морально-етичних та естетичних поглядів, емоційний стан людини. Воно задовольняє практичні і художні потреби суспільства, є невід’ємним від його матеріально-культурного побуту, етнічних та національних особливостей.» Зразки декоративно-ужиткового мистецтва розрізняють залежно від матеріалу й техніки виготовлення за основними видами: художня кераміка, художнє скло, художній метал, художні вироби з дерева, художні тканини, вишивка, мереживо, художній розпис, батик, художнє оброблення шкіри. Кожен з цих видів має підвиди. В обробленні дерева виділяють: бондарство, випалювання, різьблення, точіння тощо.
Точіння є «одним із багатьох видів роботи майстрів з деревиною. Стародавні токарі, хоча і працювали на примітивних верстатах з лучковою передачею, застосовували найбільш складну і трудомістку технологію виготовлення токарних судин. Вони точили посуд ні з» торця, а впоперек волокон. Цей спосіб точіння робив посуд міцнішим і дозволяв повною мірою виявити декоративні властивості матеріалу.
Сучасні верстати дають можливість точити деревину будь-якої породи, вибір якої залежить від її фізичних і механічних властивостей та призначення. До фізичних властивостей відносяться блиск, колір, текстура і вологість деревини, а до механічних – її міцність, пружність і пластичність.

На всіх ручних верстатах «деревину обробляють нескладними ручними різцями. Для грубої чорнової обробки заготовки, додання їй циліндричної форми застосовують напівкруглі різці (реєри). Плоскі різці, названі косяками (мейселі), застосовуються для чистого точіння зовнішньої поверхні виробу. Для обробки внутрішніх поверхонь здавна застосовували різці з гачкоподібними лезами. Токарі називають їх просто гачками (рис.1.1). Напівкруглі і гачкоподібні різці можна викувати з вуглецевої сталі. Якщо виготовити такі різці різних розмірів, ними можна» буде обробляти внутрішню поверхню різної величини і конфігурації. Також багато токарів працюють різцями, які представляють собою металеве кільце, приварене до металевого стержня.
Обробляти «краще добре висушену деревину, яка при поліруванні поверхні не утворює ворсу. Довгомірні деталі виточують на токарному верстаті з задньою бабкою, а невеликі вироби - на верстаті з трубчастим патроном, в якому деталь закріплюють тільки з одного боку. Це дає можливість з вільного торця вибирати порожнисті обсяги (фасонні). Тарілки або чаші з великим діаметром зручно точити на планшайбі – це металевий диск з отворами під шурупи, якими дерев’яну» заготовку прикріплюють до диска. На стаціонарних верстатах застосовується планшайба зі спеціальними зажимами.

Для точіння на планшайбі «застосовують бруски з квадратним перерізом. Рубанком обтесують брусок, намагаючись надати йому якомога більш правильну циліндричну форму. Обтесану заготовку прикручують шурупами до диска з отворами, встановивши її строго горизонтально. Ввімкнувши станок, беруть широкий напівкруглий різець. Рукоятку різця тримають в правій руці, а лівою притискають металеву частину різця до підручника. Різець тримають під кутом приблизно 15 – 30 градусів до осі обертання заготовки. Обережним дотиком леза знімають стружку. Різець проводять кілька разів уздовж всієї довжини заготовки до тих пір, поки вона не набуде строго циліндричної форми. Під час виготовленні пустотілого виробу, наприклад стакана, в першу чергу виточують порожнину гачковидними (фасонними) різцями або кільцями. При цьому підручник верстата розгортають в сторону торцевої поверхні циліндра. Вибравши порожнину, приступають до обробки зовнішніх форм. Але попередньо плоским різцем виконують розмічання шляхом прорізування неглибоких канавок на поверхні циліндра кінчиком різця. Якщо працюють за ескізом, то розмічання здійснюють штангенциркулем, ним же під час точіння контролюють товщину виробу. Орієнтуючись на позначені канавки, плоским різцем знімають стружку серединою леза або ж його нижньою частиною – п’ятою.» Спочатку виточують узагальнену форму виробу, а потім опрацьовують окремі деталі.
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	Рис. 1.1. Послідовність виточування: 1 – чорнова обробка заготовки напівкруглим різцем (реєром), 2 – виточування порожнини олівців гачком або кільцем (фасонним), 3 – перед чистовою обробкою зовнішніх поверхонь, роблять торцювання і підрізування (мейзелем)


Не відключаючи верстата, токарний виріб шліфують і полірують. Спершу шліфують наждачним папером з крупним абразивним покриттям, потім з дрібним. 
Тут же, на верстаті, виріб можна покрити лаком або восковою мастикою, які наносять на поверхню тампоном і розполіровують. Закінчивши обробку, виріб торцюють і підрізають. 
Таким чином, як же працювати над іграшкою виготовлену на токарному верстаті? Перш за все треба розробити ескіз. На ескізі необхідно вирішити багато деталей, наприклад: продумати конструкцію всієї іграшки, враховуючи пластичні можливості заготівки, знайти малюнок. Ескіз повинен бути простим, не завантаженим зайвими подробицями. За ескізом складають креслення, на якому точно вказують розміри і конфігурацію всіх деталей іграшки. Кращі матеріали для виточування іграшок – деревина липи, осики і вільхи. Ці породи м’які, легкі, з однорідною будовою і забарвленням. Дрібні вироби іноді роблять з берези. Щільна і тверда деревина берези дозволяє виточувати деталі величиною з сірникову головку. Деревина листяних порід добре забарвлюється різними барвниками, тому з неї в більшості випадків роблять фарбовані іграшки, часто поєднуючи розмальовку з випалюванням. Оригінальні токарні іграшки можна зробити з деревини хвойних порід. Такі іграшки не обов’язково розфарбовувати – краще виявити і підкреслити природний малюнок деревини. Для цього деталі з хвойних порід дерев перед складанням обробляють морилкою. Зібраноій іграшці дають висохнути, а потім розписують. 
Український декоративний розпис має два основних види:
· Петриківський. Цікавий, автентичний, неповторний – петриківський розпис (рис. 1.2). Це традиційний український художній стиль. У ньому безліч мальовничих квітів та дивних птахів, що манять своєю красою та барвистими візерунками [72, с. 9]. У ХХІ «столітті магію петриківського розпису заново для себе відкривають його шанувальники, однією з особливостей якого» є малювання пензликом з котячої шерсті. Також цікава історія виникнення Петриківки. За традиціями прикрашати одяг та оселю саме орнаментами зародилась ще у давні дохристиянські часи. Тоді вважалось, що орнаменти служать оберегом – вони захищають від усього злого і приносять добру долю.

Уже пізніше козаки «петриківкою розписували свою зброю та курені у Запоріжжі. Техніка Петриківського розпису у сучасному вигляді сформувалася приблизно у ХVII - ХVIIІ століттях коли на Дніпропетровщині поселились перші поселенці у селі Петриківка. Цей період пов’язаний з козацтвом та переселенням у Дніпропетровщину, вихідців з Полтавщини, Слобожанщини та Поділля. Саме у цьому регіоні розпис житла петриківським розписом став незамінним атрибутом життя. У першу чергу Петриківкою розписували житло – стіни, фасад будинку, піч. Крім того петриківка перейшла на посуд, весільні» скрині та інші елементи житла. Навесні, коли все оживало. Жінки білили хати.

Оскільки тривких фарб тоді не було, їх готували з трав, тому розфарбовування «житла носило періодичний характер. Переважно хату перебілювали два рази в рік, замальовуючи попередні візерунки і створювали нові на тому» ж місці. Тих, хто не прикрашав своє житло орнаментами у селі не поважали. До них навіть не заходили в гості. Не віталися з ними. Оскільки вважали їх неморальними.
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	Рис. 1.2. Петриківський розпис


Петриківка – відображає багату рослинну флору та фауну Придніпров’я. Дивуєшся наскільки достовірно, динамічно та красиво виходить у майстрів відтворити і квітки і порух пташиного крила. Світло і тінь у довершеному ансамблі передають усе – навіть порух вітру.

Головний символ у петриківці – квітка [20, 43]. Символізує пишну придніпровську природу.

Таким чином «петриківський розпис – мов світ у світі відображує невидимі грані і творить окрему неповторну реальність краси. Пензлики для розпису майстри роблять самі – з котячої шерсті, вистриженої з грудей . Такий пензлик дозволяє фарбі лягати рівно, легко та охайно. Фарби для розпису – ніколи не змішують. А малюнок нерідко може» виконуватися пальцями – для виконання притаманних петриківці крапок. Секрети розпису майстри передають своїм учням, дітям – таким чином мистецтво продовжує жити.

· Яворівський. Яворівський розпис – це український народний промисел, який виник у XVIII столітті на території сучасного Яворівського району Львівської області, центрі збуту розмальованих виробів із дерева [39].

Яворівський« розпис має свої давні традиції. Найбільш часто він використовувався при прикрашанні скринь. Як правило, орнамент складався з рослинних і геометричних»мотивів.

Широко застосовувався яворівський розпис і на дерев’яних іграшках— кониках (рис 1.3), метеликах, пташках, візочках, виготовлених з дерева із оригінальною конструкцією, механікою для кожної забавки, які за задумом були прості, реалістичні, привабливі [39].
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	Рис. 1.3. Яворівський розпис


Іграшку« прикрашають традиційним яворівським розписом, який ще називають «вербівкою» або «яворівкою». Він має свої давні традиції: його часто використовували для прикрашання скринь,» сувенірних виробів і предметів побуту, а згодом подібні орнаменти почали наносити на традиційні дитячі іграшки. 
Центр української культури та мистецтва. Малюнок «вербівки» складається з рослинних і геометричних мотивів. Здебільшого це квіти і листочки, які на іграшках малюють у вигляді вербових гілок. 
Для розпису «використовують тільки три основні кольори: зелений, синій і червоний. Зелений колір символізує траву і листя, синій – небо і воду, а червоний – плоди та ягоди. Також додатково застосовують ще і жовтий колір, який символізує сонце. У давнину готову іграшку розмальовували рослинними» барвниками, а зараз покривають безпечними акриловими, або гуашевими фарбами.

При розписі по деревині найбільш частіше використовують такі види фарб: гуашеві, акварельні, акрилові, анілінові, масляні. Кожна з цих фарб має свої плюси і мінуси в використанні, всі вони добре тримаються на деревині та мають яскраві кольори. Для нашої іграшки ми використаємо гуаш, за її яскраві та барвисті кольори, швидкість висихання, що є ключовим аспектом швидкої декорації виробів і зручності накладення шарів. 

Працювати гуашевими фарбами дуже зручно. Тут важливим моментом є те, що в ході роботи над виробом можна робити зміни, коригувати процес створення.

При розведенні гуашевої фарби невеликою кількістю води, вона залишається непрозорою. Коли кількість води, якою розбавляється фарба, значно збільшити, гуаш набуває майже прозорої структури, властивої акварельним фарбам. Однак при розведенні водою акварель втрачає насиченість тонів, чого не відбувається з гуашшю. Кольори залишаються насиченими і після достатнього розведення водою. Використовуючи цю особливість гуашевих фарб, в роботі можна домогтися різних ефектів кольору. Гуаш можна назвати універсальною за своєю виразністю кольорів. Роботи, виконані гуашшю, можуть бути ніжними і прозорими як акварель.

Розпис по дереву в залежності від майстерності можна робити використовуючи такі технології як: точковий розпис, розпис з використанням трафарету, малюнка за ескізами (зроблені олівцем). 

Проаналізувавши ці технології, було обрали розпис за ескізом – ця методика представляється у вигляді розмальовки ескізу, який згодом малюється на заготовці. За допомогою ескізів складаються найрізноманітніші візерунки, які можуть бути у вигляді абстракцій, геометричних фігур і навіть професійних начерків.

Після того як малюнок готовий, він покривається лаком, який значно збільшить як довговічність, так і яскравість фарб. Як тільки покриття висихає, воно шліфується дрібно-зернистим наждачним папером, та покривається ще декілька разів для більшої довговічності.

Отже, ми дізналися, що ж народні майстри й професійні художники широко використовують техніку виточування для виробництва різноманітного посуду, дитячих іграшок тощо. Ця своєрідна техніка дає змогу створювати нескінченну кількість пластичних художніх форм. Також ми дізналися, що для точіння використовуються в основному три типи різців: для чорнової обробки реєри, для чистової мейселі, а для внутрішньої гачкоподібні (фасонні).
Але не менш важливим є й оздоблення виробу, воно робить його привабливим та виділяє його серед одноманітних виробів. 

РОЗДІЛ 2. МЕТОДИЧНІ ЗАСАДИ НАВЧАННЯ СТАРШОКЛАСНИКІВ ВИГОТОВЛЕННЯ КОМПЛЕКТУ ДЕРЕВ’ЯНИХ ІГРАШОК
2.1. Розробка проєкту «Козак і козачка»
Визначення проблеми, що спонукає до виконання проєкту

Вивчення іграшки — це дослідження одного з аспектів сучасного життя нації з його здобутками й вадами. Натомість вивчення народної іграшки (в тому числі й виготовленої дитиною) — це пізнання типологічних основ етносу, його корінних ознак і властивостей, здійснення проєкції минулого в майбутнє через тактильно-ментальні шари народної колективної пам’яті [47, c. 28].

Іграшки як речі, в котрих «переважають ігрові функції, з’явилися досить пізно; їх поява – це нове підґрунтя у розвитку цивілізації. В давніші часи вони були обрядовими атрибутами і, здається, кожний їх вид походить від спільного магічного предмета. Виникає він, ймовірно, на стадії розриву людини з природою: коли усвідомлення цього розриву викликає почуття самотності та спонукає до пошуку нових зв’язків.

Українська народна іграшка зберігає в собі формально-образні основи первісної матеріальної речі. Водночас у ній закладено місцеві та загальнонаціональні уподобання щодо способу обробки поверхні, мотивів орнаменту, кольорів, декоративності, обтяжно-пластичної форми.

Народна іграшка поряд з колядками, казками, прислів’ями, приказками, думами, баладами становить безцінне духовно-мистецьке національне надбання. Однак на відміну від інших видів і жанрів народної творчості їй чомусь не поталанило. У нас її не виділено й не проаналізовано як окремий вид мистецтва. І досі немає жодного не тільки наукового, науково-популярного, а й навіть» альбомно-ілюстрованого видання, присвяченого українській народній іграшці.

Народна іграшка є специфічним витвором. Вона «мусить мати пізнавальну цінність для дитини, відображати явища реального світу в доступних їй формах. Народна іграшка повинна не тільки нести інформацію, а й бути естетичною, втілювати оригінальну ідею. Використання її у дитячому садку, сім’ї збагачує, урізноманітнює ігрову» діяльність дітей, розширює сферу пізнання світу і свого народу, розвиває традиційні навички для національної, господарської та побутової культури. Дитина сприймає народну іграшку і як витвір мистецтва, що сприяє її духовному збагаченню.
Отже, народна іграшка дає дитині те, чого не може дати сучасна іграшка. Існуючи поряд, вони доповнюють одна одну.

Визначення мети і завдання творчого проєкту

Мета проєкту: на основі набутих на заняттях умінь і навичок роботи з різними конструкційними матеріалами, інструментами й обладнанням спроєктувати та виготовити механічним способом обробки деревини іграшку «Козак і козачка» і оздобити розписом.

Відповідно до поставленої мети визначені завдання реалізації проєктної роботи:

· користуючись різноманітними інформаційними джерелами (журналами, книгами, Інтернетом), скориставшись методом опитування, визначити вимоги, необхідні для створення майбутнього виробу, а також підготувати історико-технологічну довідку про об’єкт проєктування;

· дібрати декілька моделей-аналогів народних іграшок, виготовлених токарним способом обробки деревини і проаналізувати їх за встановленими критеріями відповідно до призначення;

· розробити конструкторсько-технологічну документацію для виготовлення виробу, дібрати конструкційні матеріали, інструменти й обладнання, необхідні для роботи;

· визначити технологічну послідовність і виготовити народну іграшку «Козак і козачка»;

· зробити економічні розрахунки виробу, дати йому екологічну оцінку;

· створити рекламу виготовленої іграшки й підбити підсумки роботи над творчим проєктом.

Міні-маркетингові дослідження, спрямовані на вибір об’єкта проєктування та доцільність його виготовлення

Для визначення доцільності виготовлення дерев’яної іграшки, а також встановлення функціональних, конструкторських, технологічних, естетичних і економічних вимог до виробу ми провели опитування серед старшокласників та вчителів закладу середньої освіти. З цією метою були складені запитання які подано в додатку А.
Для того, щоб дізнатися, чи економічно вигідно виготовляти іграшку, потрібно встановити її орієнтовну ціну, переваги і недоліки. З цією метою ми провели дослідження (рис. 2.1).
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	Футляр «Україночка» 700 грн
	Іграшка «Квіти», 1663 грн
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	Іграшка «Батько з дочками», 215 грн
	Дерев’яна лялька «Козак і козачка», 180 грн

	Рис. 2.1. Асортимент іграшок, виготовлених механічним способом обробки деревини й оздоблені розписом


Отримані результати дозволять сформувати вимоги до об’єкта проєктування.

Призначення: Іграшка для дітей, яка може використовуватись як прикраса інтер’єру.

Об’єкт проєктування будемо виготовляти за такими вимогами:

функціональними:
– можливість використання як прикраса інтер(єру;

– можливість використання дітьми для гри;

технологічними:
– простота і зручність виготовлення;

– наявність обладнання в майстерні;

– відомі техніки виготовлення виробу та його оздоблення;

економічними:
– забезпечення мінімальної собівартості;

– зменшення кількості відходів;

естетичними:
– привабливий зовнішній вигляд;

– виразність форми й оздоблення.

Пошук і аналіз моделей-аналогів та вибір кращих ідей для реалізації у власному проєкті

Існує дуже багато декорів іграшок (додаток А). Важливу роль в них відіграє оздоблення. Часто воно виконується у вигляді розпису, який відрізняється техніками виконання, обраним орнаментом, кольоровою гамою.

Результати пошуку інформації про технологію виготовлення іграшки, різновиди конструкцій свідчать про те, що існує велика їх кількість. Проаналізувавши технології виготовлення та різновиди конструкцій, ми дійшли висновку, що будемо використовувати технологію механічної обробки деревини та збірну конструкцію іграшки.

Моделі аналоги наведемо в таблиці 2.1.

Таблиця 2.1
Порівняння моделей аналогів
	№

з/п
	Моделі-аналоги
	Опис моделі 
	Критерії оцінювання

	
	
	
	Функціональність
	Технологічність
	Естетичність
	Економічність
	Всього балів

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
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	Іграшки у формі ляльок. Виготовлені механічним способом обробки деревини з берези., не розбірні. Висота – 20 см. Розписані в традиційному українському стилі, художньою гуашшю, та покриті лаком декількома шарами.
	4
	5
	5
	4
	18

	2.
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	Іграшки виготовлені механічним способом обробки деревини, не розбірні, матеріал – вільха. Висота – 11 см, ширина – 4 см. Розписані в традиційному українському стилі (про це свідчить в жінки калина, а в чоловіка люлька), гуашшю, та покриті декількома шарами лаку.
	4
	4
	4
	5
	17

	3.
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	Комплект містить 3 ляльки, які вкладаються одна в іншу, виготовлені з листяних порід дерева. Висота верхньої частини ляльки 17,5 см., на поверхню нанесений художній декоративний розпис у стилі народних українських традицій. Виріб покрито декількома шарами лаку. Весь процеси виготовлення ‒ виключно ручна робота.
	5
	4
	4
	3
	16

	4.
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	Комплект складається з трьох ляльок, які по черзі вкладаються одна в іншу. Матеріал заготовки - листяні породи дерева. Висота більшою ляльки 15 см. Виріб розписано вручну і покрито лаком.
	5
	4
	6
	3
	16


Продовж. табл. 2.1
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	5.
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	Пара ляльок, висота 12 см, матеріал - вільха. Сувенір розписаний в традиційному українському стилі. Ручна робота та покриті лаком декількома шарами.
	4
	4
	4
	5
	17


Мотивація вибору об’єкта проєктування на основі проведених досліджень

Проаналізувавши літературні джерела, інформацію в Інтернеті, провівши опитування, відвідавши виставки сучасних робіт, порозмовлявши з майстрами народних іграшок, ми з’ясували, що народні іграшки з деревини користуються попитом. Виготовляють їх переважно ручним або механічним способом. Для того, щоб виріб відповідав функціональним, технологічним, економічним і естетичним вимогам, ми проаналізували моделі-аналоги (табл. 2.1).

З метою покращення підрахунків балів заносимо результати аналізу в таблицю 2.2.
Таблиця 2.2
Аналіз оцінювання моделей-аналогів
	Зразки аналоги
	1
	2
	3
	4
	5

	Сума балів
	18
	17
	16
	16
	17

	Що обрали
	Форма, розміри, елементи одягу
	Форма, розміри, елементи одягу (штани, вишивка на рукавах)
	Розбірна конструкція, кількість іграшок, розпис обличчя, рушник з хлібом
	Розбірна конструкція, кількість іграшок, розпис обличчя, квіти елементи одягу
	Форма, розміри, елементи оздоблення одягу


Проаналізувавши першу іграшку, ми дійшли висновку, що вона за формою найбільше відповідає нашому задуму проєктованого виробу. Вона досить функціональна, технологічна у виготовленні, має привабливий вигляд, тому з цього зразка запозичимо форму, а також розміри і елементи одягу.

Друга і п’ята моделі набагато менші за розмірами, але в них та форма і розміри які відповідають нашому задуму, також ляльки мають досить колоритний одяг. Особливо нам сподобався їх розпис в українському стилі який можна запозичити для проєктованого виробу.
Третій і четвертий зразки спонукали нас до виготовлення розбірних ляльок які вкладаються одна в одну, також сподобався гарний розпис обличчя, вбрання та втіленням українських традицій – піднесення гостям на рушнику хліба, що ми і запозичили для проєктованого виробу.

Підвивши підсумки ми визначили, що будемо проєктувати іграшку за такими розмірами: висота козака становить 252 мм, діаметр – 84 мм, висота козачки становить ( 210 мм, діаметр ( 84 мм.

Проаналізувавши наявне обладнання, інструменти, можливості майстерні з технологічного практикуму нашого університету, отримані знання, вміння й навички, а також традиції оздоблення Сіверського краю, дійшли висновку, що виготовляти іграшку будемо механічним способом обробки деревини, а оздоблювати розписом за допомогою художньої гуаші.

З метою створення концепції образного вирішення завдання щодо визначення конструктивних особливостей проєктованого об’єкта, створимо клаузуру. Виконаємо її у вигляді графічного зображення можливих варіантів майбутнього виробу як у загальному вигляді, так і з прорисовкою окремих частин, деталей, елементів оздоблення (додаток Б).

Конструкторський етап проєкту

Опис зовнішнього вигляду й конструкції проєктованої моделі

У процесі аналізу літературних та інтернет джерел встановили, що народні іграшки переважною більшістю виготовляють з тканини та деревини. Ми обрали матеріал деревини як такий, що використовується українськими майстрами споконвіку, не містить шкідливих речовин, а також легкодоступний. Дослідження показало, що іграшки виготовляють як з твердих, так із м’яких порід дерева. Тому виберемо матеріал м’якої породи деревини – липи, яка характеризується виразністю текстури. Виходячи з вимог функціональності, економічності, а також технологічності (виготовляти будемо за допомогою механічної обробки), найбільші габаритні розміри ляльок становлять ‒ 252х84 мм та 210х84 мм.

Отже, народну іграшку «Козак і козачка» будемо виготовляти з м’якої породи деревини ‒ липи, яка матиме розбірну конструкцію. У комплект іграшки будуть входити розбірний великий козак, середня розбірна козачка та суцільний маленький козак, розбірна велика козачка, середній розбірний козак та суцільна маленька козачка. Маленькі ляльки в зібраному вигляді знаходяться в середині середніх, а середні в середині великих. Габаритні розміри великого козака ‒ 252х84 мм, середньої козачки ‒ 120х62 мм, маленького козака ‒ 80х40 мм, великої козачки ‒ 210х84 мм, середнього козака ‒ 125х56 мм, маленької козачки ‒ 80х40 мм.

Ескіз основних частин іграшки «Козак і козачка» з необхідними розмірами наведений на рисунку 2.2.
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	Рис. 2.2. Ескіз форми іграшки «Козак і козачка»


Конструктивні особливості іграшки «Козак і козачка» та окремих їх деталей подані на складальному кресленні (додаток В) та кресленнях деталей (додаток Д).

Конструкційні матеріали, використовувані для виготовлення виробу

Оскільки проєктований виріб призначений для використання дітьми та декору, то вимоги до конструкційних матеріалів високі. Матеріал має бути екологічно чистим аби не зашкодити дитині. Він повинен бути відносно дешевим та легким в обробці. Виходячи з цих міркувань, ми обрали липу.

Липа – спіла дерев`яниста порода. Колір деревини білий з легким рожевим відтінком. Розглядаючи точені або різьблені вироби з липи, ми майже не помічаємо її текстури.

Деревина липи м’яка, особливо свіжозрубана або розпарена, але висохши, вона стає досить твердою. Тому з деревини липи майстри вирізали різне столове начиння: ковші, черпаки, миски та ложки. Точили на токарних верстатах чаші, блюда та токарні іграшки.

Окрім зазначеного матеріалу, нам також будуть потрібні: засіб для ґрунтовки деревини, гуашеві фарби та лак для покриття виробу з метою захисту від різних зовнішніх факторів. Декоративний виріб, який буде прикрашати житло, а також потрапляти в руки людини, можна розписувати гуашшю.

Для того щоб гуаш краще трималася, слід попередньо покривати деревину ґрунтовкою та зробити шліфування дрібнозернистим шліфувальним папером. Іграшки після розпису гуашшю, потрібно покрити двома-трьома шарами прозорого лаку для захисту від зовнішніх факторів .

На ринку є багато лаків, але маємо обрати такий, який підходить для особливо чутливих людей. Оптимальним вибором буде акриловий лак VIDARON. Це засіб, який швидко сохне, з м’яким, не подразливим запахом. Він відповідає суворим вимогам європейського стандарту «PN EN 71.3 – Безпека іграшок». Його можна без побоювань використовувати для предметів, з якими мають справу діти, оскільки він виготовлений із безпечних для здоров’я матеріалів.

Акриловий лак є дуже міцним і стійким до стирання, подряпин, механічних пошкоджень, дії води та мийних засобів, що особливо важливо для іграшок. Він також зручний у застосуванні й не вимагає великого досвіду, характеризується чудовим розтіканням і високою адгезією до основи. Користуючись контрольним зразком (додаток Е), визначили потреби в матеріалах. Перелік необхідних матеріалів подано в таблиці 2.3.

Таблиця 2.3

Матеріали для виготовлення виробу

	№
з/п
	Назва матеріалу 
	Кількість матеріалів 

	1
	2
	3

	1. 
	Брус з липи
	0,01 м3

	3. 
	Лак
	0,5 л

	4. 
	Гуашеві фарби (12 шт/40 мл)
	1 шт

	5. 
	Грунтівка «Gruntofol»
	0,3 кг’


Технологічний етап проєкту

Обрані інструменти і обладнання заносимо в таблицю 4.

Таблиця 2.4

Вибір інструментів та обладнання

	
	Назва
	Призначення

	1
	2
	3

	Інструменти
	Лінійка
	Для вимірювання та розмічання 

	
	Олівець
	Для розмічання  

	
	Штангенциркуль
	Для вимірювання та розмічання 

	
	Набір пензликів
	Для нанесення фарби 

	
	Ножівка
	Для різання 

	
	Сокир
	Для рубання, тесання 

	
	Рейєр
	Для чорнової обробки деревини (точінням) 


Продовж. табл. 2.4.
	1
	2
	3

	
	Мейсель
	Для підрізання та чистової обробки деревини (точінням) 

	
	Стамеска крючок 
	Для обробки поверхонь, які мають або ламану форму, або всередині обробляються (точінням) 

	Обладнання
	Наждачний папір 
	Для шліфування

	
	Свердло
	Для свердління отворів в деревині

	
	Токарний верстат СТД 120–М 
	Для зовнішньої та внутрішньої обробки деревини точінням


Технологічна послідовність виготовлення деталей подається у технологічних картах.
Таблиця 2.5
Технологічна карта на виготовлення

Верхньої частини великого козака

	
[image: image15.emf]

8 4

1

7

0



5

0



3 4

4


	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Великий козак
	Верхня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	1

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅84 мм начорно
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	Токарний верстат

 СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець


Продовж. табл. 2.5
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 113 мм
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	Токарний верстат СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль, шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
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	Токарний верстат СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль, лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image21.emf]
	Токарний верстат СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image22.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.6
Технологічна карта на виготовлення

Нижньої частини великого козака
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Великий козак
	Нижня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	2

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅84 мм начорно
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,


Продовж. табл. 2.6
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 60 мм
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image29.emf]
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image30.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.7
Технологічна карта на виготовлення

Верхньої частини середньої козачки
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Середня козачка
	Верхня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	3

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅56 мм начорно
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	Токарний верстат

 СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image34.emf]
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець


Продовж. табл. 2.7
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 50 мм
	
[image: image35.emf]
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	Токарний верстат СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль, шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image36.emf]3
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	Токарний верстат СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль, лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image37.emf]
	Токарний верстат СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image38.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.8
Технологічна карта на виготовлення

Нижньої частини середньої козачки
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Середня козачка
	Нижня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	4

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
	
[image: image40.emf]7
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅62 мм начорно
	
[image: image41.emf]
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image42.emf]
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,


Продовж. табл. 2.8
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 41 мм
	
[image: image43.emf]
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image44.emf]

4

6

2

42



4

6

2

42


	Токарний верстат 

СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image45.emf]
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image46.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.9
Технологічна карта на виготовлення

Маленького козака
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Маленький козак
	Маленький козак

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	5

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1. 1
	Обрати заготовку
	
[image: image48.emf]5
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 2
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅40 мм начорно
	
[image: image49.emf]8 0 
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 3
	Обточити поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image50.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,

	4. 4
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–


Продовж. табл. 2.9
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5. 5
	Відрізати деталь
	
[image: image51.emf]
	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	–

	6. 6
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image52.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.10
Технологічна карта на виготовлення

Верхньої частини великої козачки
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Велика козачка
	Верхня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	1

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
	
[image: image54.emf]8
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль


Продовж. табл. 2.10
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅74 мм начорно
	
[image: image55.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image56.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 105 мм
	
[image: image57.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image58.emf]3
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image59.emf]
	Токарний верстат СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. \
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image60.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.11
Технологічна карта на виготовлення

Нижньої частини великої козачки
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Велика козачка
	Нижня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	2

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
	
[image: image62.emf]9
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅84 мм начорно
	
[image: image63.emf]7 4 
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image64.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,


Продовж. табл. 2.11
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір до ∅10 мм на глибину 62 мм
	
[image: image65.emf]
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image66.emf]2
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image67.emf]
	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image68.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.12
Технологічна карта на виготовлення

Верхньої частини середнього козака
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Середній козак
	Верхня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	3

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
	
[image: image70.emf]1
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅56 мм начорно
	
[image: image71.emf]7 0 

5

6

7 0 

5

6


	Токарний верстат

 СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
	
[image: image72.emf]

5

6

7 0 

2

8



3

4



5

6

7 0 

2

8



3

4


	Токарний верстат СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець


Продовж. табл. 2.12
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 43 мм
	
[image: image73.emf]
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	Токарний верстат СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль, шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image74.emf]43
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	Токарний верстат СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль, лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image75.emf]
	Токарний верстат СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image76.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.13
Технологічна карта на виготовлення

Нижньої частини середнього козака
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Середній козак
	Нижня частина

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	4

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Обрати заготовку
	
[image: image78.emf]6
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню до ∅56 мм начорно
	
[image: image79.emf]6 4 
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль лінійка

	3. 
	Обточити зовнішню поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль лінійка, олівець,


Продовж. табл. 2.13
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4. 
	Свердлити отвір ∅10 мм на глибину 48 мм
	
[image: image81.emf]

1

0

48



1

0

48


	Токарний верстат 

СТД-120М
	Свердло ∅ 10
	Штангенциркуль шило

	5. 
	Розточити внутрішню поверхню заготовки згідно з розмірами
	
[image: image82.emf]48
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	Токарний верстат 

СТД-120М
	Стамеска крючок
	Штангенциркуль лінійка

	6. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Шліфувальний папір №40, №100, №150
	–

	7. 
	Відрізати деталь
	
[image: image83.emf]
	Токарний верстат 

СТД-120М
	Мейсель
	–

	8. 
	Контролювати якість тулуба
	
[image: image84.wmf]
	–
	–
	Лінійка, штангенциркуль


Таблиця 2.14
Технологічна карта на виготовлення

Маленького козака
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	Назва виробу
	Назва деталі

	
	Велика козачка
	Маленький козак

	
	Матеріал
	Вид заготовки

	
	Пиломатеріал липа
	Брусок

	
	Розробив
	Номер деталі

	
	Омелечко Є.А.
	3

	№ з/п
	Зміст і послідовність операцій та переходів
	Графічне зображення операцій і переходів
	Обладнання та пристрої
	Інструмент

	
	
	
	
	Робочий
	Розмічальний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 1
	Обрати заготовку
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	–
	–
	Лінійка, олівець, штангенциркуль

	2. 2
	Закріпити заготовку. Обточити поверхню ∅40 мм начорно
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Рейєр
	Сокира, штангенциркуль, лінійка

	3. 3
	Обточити поверхню заготовки начисто згідно з розмірами
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	Штангенциркуль, лінійка, олівець,

	4. 
	Шліфувати деталь
	
	Токарний верстат
	Шліфувати деталь
	


Продовж. табл. 2.14
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5. 7
	Відрізати деталь
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	Токарний верстат

СТД-120М
	Мейсель
	–

	6. 8
	Контролювати якість тулуба
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Заключний етап проєкту

Економічні розрахунки й екологічна експертиза виготовленого виробу

Перед «виготовленням запланованого виробу необхідно з’ясувати, чи є проєкт економічно вигідним, чи є потреба в заміні окремих конструктивних елементів, технології виготовлення виробу в цілому, використовуваних матеріалів тощо. Щоб з’ясувати ці питання, здійснюють експертизу проєкту.

Частково питання експертизи ми розглядали в попередньому розділі, коли йшлося про основи дизайну в процесі створення виробу. Експертиза виробу нерозривно пов’язана з економікою виробництва і має досить складну структуру. Це пояснюється тим, що виріб має багато характеристик не лише з погляду дизайнера, а й технолога, інженера, соціолога, маркетолога. Їх необхідно враховувати не тільки під час виготовлення дослідного зразка, а й після впровадження виробу в серійне виробництво. Однак головною в експертизі є економічна частина, тому коротко розглянемо економічне обґрунтування виробу з позицій основ сучасного» виробництва.

Собівартість продукції (робіт, послуг) – це виражені в «грошовій формі витрати на виробництво і збут продукції. Собівартість об’єднує дві частини вартості – вартість використаних засобів виробництва і частину вартості необхідного продукту.

Вартість використаних засобів виробництва об’єднує витрати на використання предметів праці (сировини, матеріалів, енергії, тари і т. д.) та частину вартості засобів праці, перенесену на продукцію у вигляді амортизаційних відрахувань.

Вартість необхідного продукту є сукупністю витрат для відтворення робочої сили і складається не тільки з коштів на оплату праці, а ще й із грошових виплат і безплатних послуг із суспільних фондів споживання, що в собівартості промислової продукції відображені частково, у вигляді відрахувань на соціальне страхування.

Обидві ці частини забезпечують просте відтворення виробництва.

Третя частина вартості – додатковий продукт суспільства – використовується для розширення виробництва, виплат і безплатних послуг із суспільних фондів споживання.

Отже, собівартість є основою вартості.

Собівартість продукції визначається індивідуальними витратами праці в умовах досягнутого на конкретному підприємстві технічного рівня виробництва (індивідуальна собівартість), тоді як вартість продукції (робіт, послуг) – затратами суспільно необхідної праці.

Собівартість продукції як найважливіший інструмент вимірювання рівня витрат суспільної праці є основою для формування і вдосконалення цін, визначення доходу, прибутку, рентабельності та інших фінансових показників.

До складу прямих матеріальних витрат належить вартість сировини та основних матеріалів, що утворюють основу вироблюваної продукції, куплених напівфабрикатів і комплектувальних виробів, допоміжних та інших матеріалів, що можуть бути безпосередньо зараховані до конкретного об’єкта витрат.

До складу прямих витрат на оплату праці належать заробітна плата та інші виплати робітникам, зайнятим у виробництві продукції, виконанні робіт або наданні послуг, що можуть бути безпосередньо зараховані до конкретного об’єкта витрат.

До складу інших прямих витрат належать усі інші виробничі витрати, що можуть бути безпосередньо зараховані до конкретного об’єкта витрат, зокрема відрахування на соціальні» заходи, плата за оренду земельних ділянок, амортизація тощо[32].

Оцінювання вартості виробу

Визначення собівартості об’єкта проєктно-технологічної діяльності:

С = См + Ср + Се + Са,

де См – вартість матеріалів, Ср – вартість роботи, Се – вартість електроенергії, Са – вартість амортизації .

2.1.1.1. Вартість матеріалів – См (табл. 2.15)
Таблиця 2.15
Розрахунок вартості матеріалів

	№

з/п
	Назва матеріалу
	Кількість матеріалів
	Ціна за одиницю, грн
	Вартість, грн

	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	Брус з липи
	0,01
	110
	1,1

	2. 
	Лак
	0,5 л
	217 (0,75 л)
	108,5

	3. 
	Гуашеві фарби
	1 шт.
	270
	270

	4. 
	Грунтівка «Gruntofol»
	0,3 кг
	32 (1 кг)
	9,6

	Всього:
	
	633
	394,2


2.1.1.2. Вартість роботи – Ср
Мінімальна заробітна плата – 4173 грн.

Робочих днів на місяць – 26.

Тривалість робочого дня – 7 год.

Вартість 1робочої години – 4173 : (26 × 7) = 22грн.93 коп.

Тривалість виконання виробу – 3 год. На день протягом 7 робочих 

днів – 3 × 7 = 21 год.

Коефіцієнт для студента – 0,4.

Вартість 1 робочої години для студента: 22,93 × 0,4 = 9 грн 17 коп.

Вартість виконаної роботи – Ср = 9,17 × 21= 192,57 грн.

2.1.1.3. Вартість електроенергії – Се (табл. 2.16)

Таблиця 2.16
Розрахунок вартості електроенергії

	№

з/п
	Споживач електроенергії
	Потужність

споживача, кВт
	Тривалість

роботи,год.
	Вартість тарифу на електроенергію

грн/кВт год.
	Вартість спожитої електро енергії,

грн

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Лампа освітлення
	0.06
	16
	1,68
	1.6

	2. 
	Токарний верстат 

СТД 120-М
	1,5
	8
	1,68
	20,2

	Разом
	21,8


2.1.1.4. Амортизаційні витрати – Са (табл. 2.17).
Таблиця 2.17
Розрахунок амортизаційних витрат

	№

з/п
	Назва інструмента, пристосування, обладнання
	Ціна,

грн
	Амортизаційний

коефіцієнт, %
	Амортизація,

грн

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Токарні різці
	920
	0,001
	0,92

	2.
	Свердло
	20
	0,01
	0,2

	3.
	Токарний верстат СТД 120 – М
	5000
	0,0001
	0,5

	Разом
	1,62


2.1.1.5. Собівартість виробу – C (табл. 2.18).
Таблиця 2.18
Розрахунок собівартості виробу

	№ з/п
	Витрати
	Вартість витрат, грн

	1
	2
	3

	1.
	Вартість матеріалів
	394,2

	2.
	Вартість роботи
	192,57

	3.
	Вартість електроенергії
	21,8

	4.
	Амортизаційні витрати
	1,62

	Разом
	610,19


Визначення величини прибутку (10 %):

П = 0,1 × 610,19 = 61,019 грн.

Можлива вартість виробу:

В = С + П = 610,19 + 61,019 = 671,2 грн.

Екологічне обґрунтування виробу

Екологічний аналіз є важливою частиною розроблення проєкту. Він передбачає визначення впливу розробленого проєкту на навколишнє середовище, оцінювання всіх позитивних аспектів і наслідків, спричинених цим впливом, а також розроблення заходів, необхідних для запобігання шкоді навколишньому середовища під час реалізації та експлуатації виробу.

Елементи екологічного аналізу проєкту наявні на кожній стадії його життєвого циклу.

Проаналізувавши склад деревини, з якої виготовляємо іграшку, визначили, що вона є екологічно чистою, не виділяє шкідливих речовин, безпечна для здоров’я людини. При контакті з липою в людини не виникає алергічних реакцій. 

У процесі виготовлення іграшки залишається стружка, яку можна використати для опалення будинку, удобрювання квітів та утеплення погребів в сільському господарстві. Це дозволить не забруднювати навколишнє середовище. 

Процес виготовлення і оздоблення іграшки розписом може відбуватись як у звичайних побутових умовах, так і в шкільних майстернях без забруднення навколишнього середовища.

Отже, екологічне дослідження показало, що обрані матеріали, технологія виготовлення іграшки не забруднюють навколишнє середовище. Відходи, які з’являються у процесі їх обробки, можна використати для опалення приміщень та інших потреб.

Обґрунтування творчої форми репрезентації проєкту та його реклама

Розроблену нами рекламу подано на рис. 2.4
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Рис. 2.4. Реклама

Підбиття підсумків і аналіз виконаної роботи
Виконання кожного творчого проєкту захоплює і приносить насолоду. Робота над цим проєктом захопила нас, особливо тоді, коли виріб перетворювався із задуму в цілий витвір мистецтва. Адже ми не тільки створили привабливий виріб, а й зробили приємний подарунок. 

За допомогою різноманітних методів дослідження було з’ясовано, які конструктивні особливості й технологічні вимоги необхідно врахувати під час створення виробу. Цікавою була робота над визначенням та аналізом виробів-аналогів, що стали фундаментом для майбутнього виробу.

Важливим та захоплюючим процесом стало створення клаузури майбутнього виробу, а також розроблення на її основі конструкторсько-технологічної документації.

Обираючи конструкційний матеріал, нами було враховано високі вимоги до виробу, особливо екологічність, адже він призначений для використання дітьми як іграшки, тому ми і обрали липу.
Провівши економічні підрахунки собівартості та прибутковості виробу, ми дійшли висновку, що виріб є конкурентоспроможним і є сенс у його виготовленні. Реалізація проєкту дала великий поштовх до вивчення та відродження традицій нашого регіону України.
2.2. Експериментальне дослідження
Актуальність формування національної ідентичності обумовлена необхідністю осягнення й засвоєння національно-культурних цінностей українського народу, історичної пам’яті, збереження національної автентичності та традицій. Водночас, формування національної ідентичності має здійснюватися на основі рівноправного діалогу з усіма етносами і народами, які проживають на теренах України і спрямовуватися на згуртування української нації, створення сприятливих умов для їх розвитку.

Важлива роль у цьому плані відводиться на діяльність закладів загальної середньої освіти, яка володіє відповідними виховними можливостями.

З цією метою ми провели анкетування (додаток Є) на встановлення оцінки вираженості конативної (поведінкової) складової національної ідентичності в 11 класі. Анкетування проводилося до виготовлення народної іграшки і після, що дало змогу побачити, як виготовлення народної іграшки може змінити ставлення до нації.
Аналіз результатів дослідження на виявлення сформованості конативного (поведінкового) компоненту показав що, до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей на питання «Як ти вважаєш, в міжнаціональній суперечці завжди потрібно відстоювати інтереси свого народу?» було 52,2%, а після виготовлення народної іграшки стало 60,9% (рис. 2.5).
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	Рис. 2.5. Відстоювання інтересів свого народу в міжнаціональній суперечці


На запитання «Чи хотів(ла) би ти взяти участь у «Виставці сувенірів», що традиційно проводиться з нагоди Дня незалежності України?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 45,8%, а після виготовлення стало 54,2% (рис. 2.6).
	[image: image94.png]Ta




	[image: image95.png]




	до
	після

	Рис. 2.6. Питання щодо виставки сувенірів з нагоди Дня незалежності України


На запитання «Чи використовуєш ти, при нагоді, українські народні прислів’я, приказки?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 29,2%, а після виготовлення стало 41,7% (рис. 2.7).
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	Рис. 2.7. Питання щодо використання українських народних прислівй, приказок


На запитання «Ти цікавишся національними традиціями рідної культури?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 37,5%, а після виготовлення стало 45,8% (рис. 2.8).
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	Рис. 2.8. Питання щодо народних традицій рідної культури


На запитання «Чи вважаєш ти, що кожен митець повинен обов’язково пропагувати національне мистецтво?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 16,7%, а після виготовлення стало 33.3% (рис. 2.9).
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	Рис. 2.9. Питання щодо обов’язкового пропагування митцем національного мистецтва


На запитання «Чи прагнеш ти оволодіти різними видами декоративно-прикладного мистецтва?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 45,8%, а після виготовлення стало 54,2% (рис. 2.10).
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	Рис. 2.10. Питання щодо оволодіння різними видами декоративно-прикладного мистецтва


На запитання «Чи вважаєш ти, що дизайнер повинен володіти якомога більшою кількістю видів прикладного національного мистецтва?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 50%, а після виготовлення стало 62,5% (рис. 2.11).
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	Рис. 2.11. Питання щодо оволодіння дизайнером якомога більшою кількістю видів прикладного національного мистецтва


На запитання «Чи хотів би ти працювати в творчому колективі дизайнерів, які ведуть свої творчі пошуки в напрямку реалізації національного українського стилю в дизайн-проєктах?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 54,2%, а після виготовлення стало 62,5% (рис. 2.12).
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	Рис. 2.12. Питання щодо праці в колективі дизайнерів


На запитання «Чи дотримуєшся ти національних традицій? Якщо так, то яких?» до виготовлення народної іграшки 2 учні відповіло, що розмовляють українською мовою, та ще 2 святкують день Незалежності, 1 учень святкує день Українського козацтва, а інший носить вишиванку. Після виготовлення народної іграшки, ще 2 учні почали старатися розмовляти українською мовою (рис. 2.13).
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	Рис. 2.13. Питання щодо дотримання національних традицій


На запитання «Чи демонструєш ти, при нагоді, свою національну приналежність?» до виготовлення народної іграшки позитивних відповідей було 37,5%, а після виготовлення стало 50% (рис. 2.14).
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	Рис. 2.14. Питання щодо демонстрації національної приналежності


Отже, відродження українського суспільства, нові геополітичні реалії визначають нове соціальне замовлення – формування соціально орієнтованого покоління українців, формування в них не лише інтелектуально-інформаційних компетенцій та умінь, а й виховання громадянських основ, патріотичного ставлення до свого народу і Батьківщини, національної свідомості, особистої і державної гідності. В той же час, як показало анкетування, щоб забезпечити підвищення рівня сформованості національної ідентичності учнів, можна використовувати виготовлення різних виробів українського національного спрямування. Тому для підвищення рівня сформованості національної ідентичності учнів ми розробили календарно-тематичний план (додаток Ж) уроків на виготовлення комплекту дерев’яних іграшок.
ВИСНОВКИ
Наукова «ємність технологічних знань, які засвоюють учні у 10–11 класах, значно зростає. Крім того, старшокласники засвоюють проєктну технологію як систему методів і засобів для виконання проблемних завдань. Оскільки проєктна технологія ґрунтується на особистісно орієнтованому та діяльнісному підходах, несумісних з репродуктивною моделлю навчання, то очевидно, що необхідно розглянути принципи навчання, що випливають з логіки проєктної діяльності учнів.

Таким чином реалізація принципу проблемності дозволяє перевести учня з позиції пасивного спостерігача й репродуктивного виконавця в процесі опанування знань і вмінь до стану активного їх засвоєння та набуття досвіду використання на практиці. Також потрібно пам’ятати, що педагог повинен чітко усвідомлювати, що діалог і спілкування можливі лише тоді, коли учень навчиться співпрацювати з учителем і однокласниками. Без реалізації принципу спільної діяльності подальший прогрес» у проєктному навчанні буде майже неможливий.
Український народ здавна був одним із найталановитіших у світі. Жага до самостійності й незалежності сприяла до збагачення народної творчості, мистецтва та справжніх українських традицій. Прагнення виживати у важкі часи, стиль життя наших прадідів сприяло виникненню декоративно-ужиткового мистецтва. В обробленні дерева декоративно-ужиткового мистецтва виділяють: бондарство, випалювання, різьблення, точіння тощо.

Точіння є одним із багатьох видів роботи майстрів з деревиною. Стародавні токарі, хоча і працювали на примітивних верстатах з лучковою передачею, застосовували найбільш складну і трудомістку технологію виготовлення токарних судин.

Зазначимо, що розпис має два основних види: петриківський та яворівський. Петриківський розпис – це традиційний український художній стиль, в якому безліч мальовничих квітів та дивних птахів, що манять своєю красою та барвистими візерунками. Техніка Петриківського розпису у сучасному вигляді сформувалася приблизно у ХVII - ХVIIІ століттях коли на Дніпропетровщині поселились перші поселенці у селі Петриківка. Яворівський розпис –це український народний промисел, який виник у XVIII столітті на території сучасного Яворівського району Львівської області. Для розпису використовують тільки три основні кольори: зелений, синій і червоний. Зелений колір символізує траву і листя, синій – небо і воду, а червоний – плоди та ягоди. Також додатково застосовують ще і жовтий колір, який символізує сонце.
Мета реалізації проєкту полягає в тому, щоб на основі набутих на заняттях у навчальних майстернях умінь і навичок роботи з різними конструкційними матеріалами, інструментами й обладнанням спроєктувати та виготовити механічним способом обробки деревини іграшку «Козак і козачка», оздоблену розписом. 
За допомогою різноманітних методів дослідження було з’ясовано, які конструктивні особливості й технологічні вимоги необхідно врахувати під час створення виробу. Також цікавою була робота над визначенням та аналізом моделей-аналогів, що стали фундаментом для майбутнього виробу.

Важливим та захоплюючим процесом стало створення клаузури майбутнього виробу, а також розроблення на її основі конструкторсько-технологічної документації.

Обираючи конструкційний матеріал, нами було враховано високі вимоги до виробу, особливо екологічність, адже він призначений для використання дітьми як іграшки. Проаналізувавши літературні джерела, моделі-аналоги та врахувавши власний досвід, визначили, що для виготовлення виробу найкраще підходить деревина – липа.

Під час виконання технологічного етапу проєкту ми удосконалили вміння складати технологічну документацію, навички роботи з механічної обробки деревини, навички з розпису, а також техніку виконання опоряджувальних робіт.

Провівши економічні підрахунки собівартості та прибутковості виробу, ми дійшли висновку, що виріб є конкурентоспроможним і є сенс у його виготовленні.

Було проведено анкетування на встановлення оцінки вираженості конативної (поведінкової) складової національної ідентичності, яке проводилось в 11 класі до виготовлення виробу і після. Анкетування показало, щоб забезпечити підвищення рівня сформованості національної ідентичності учнів, можна використовувати виготовлення різних виробів українського національного спрямування. Тому для підвищення рівня сформованості національної ідентичності учнів було розроблено календарно-тематичний план уроків на виготовлення комплекту дерев’яних іграшок.

Реалізація анкетування в магістерській роботі дала великий поштовх до вивчення та відродження народних традицій України.
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Додаток Е
Контрольний зразок іграшки «Козак і козачка»
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Додаток Є

Шановний учаснику. Це опитування проводиться з метою оцінки вираженості складової ідеї національної ідентичності.

1. Як ти вважаєш, в міжнаціональній суперечці завжди потрібно відстоювати інтереси свого народу?

2. Чи хотів би ти взяти участь у «Виставці сувенірів», що традиційно проводиться з нагоди Дня незалежності України?

3. Чи використовуєш ти, при нагоді, українські народні прислів’я, приказки?

4. Ти цікавишься національними традиціями рідної культури?

5. Чи вважаєш ти, що кожен митець повинен обов’язково пропагувати національне мистецтво?

6. Чи прагнеш ти оволодіти різними видами декоративно-прикладного мистецтва?

7. Чи вважаєш ти, що дизайнер повинен володіти якомога більшою кількістю видів прикладного національного мистецтва?

8. Чи хотів би ти працювати в творчому колективі дизайнерів, які ведуть свої творчі пошуки в напрямку реалізації національного українського стилю в дизайн-проєктах?

9. Чи дотримуєшся ти національних традицій? 

Якщо так, то яких _____________________________________________

10. Чи демонструєш ти, при нагоді, свою національну приналежність?

Дякую за увагу!

Додаток Ж
Календарно-тематичний план «Техніки декоративно-ужиткового мистецтва» (35 годин)

	№
	Назва розділів і тем               
	К-ть годин

	11 клас

	Об’єкт проєкційної діяльності: Народна іграшка «Козак і козачка»
Основна технологія: Технологія механічної обробки деревини.

Додаткова технологія: Технологія оздоблення розписом.
	35

	1
	Первинний інструктаж з безпеки життєдіяльності учнів.

Поняття про декоративно-ужиткове мистецтво. Історія технік та технологій декоративно-прикладного мистецтва.
	1

	2
	Види декоративно-прикладного мистецтва. Класифікація галузей декоративно-прикладного мистецтв за призначенням предмета, матеріалом та технікою виконання.
	1

	3
	Технології і техніки створення виробів декоративно-ужиткового мистецтва. Застосування найпоширеніших технік декоративно-прикладного мистецтва для виготовлення різноманітних виробів.
	1

	4
	Токарство як вид декоративно-ужиткового мистецтва. Застосування токарства.
	1

	5
	Знаки та символи у розписі. Основи побудови композиції (орнамент, види орнаментів, кольори). Процес виготовлення виробу оздобленого розписом.
	1

	6
	Ознайомлення з техніками та технологією виготовлення виробу декоративно-ужиткового мистецтва
	1

	7
	Особливості українського декоративно-ужиткового мистецтва. Ознайомлення з творчістю народних майстрів України та майстрів інших народів що проживають в Україні. Традиції використання кольорової гами під час виготовлення виробів декоративно-ужиткового мистецтва.
	1

	8
	Основні засоби виразності: стилізація, контраст і символізм. Значення символів, притаманних видам декоративно-ужиткового мистецтва.
	1

	9
	Методи проєктування виробів декоративно-ужиткового мистецтва.
	1

	10
	Етапи проєктування. Постановка проблеми. Визначення теми та завдань проєкту. Робота з інформаційними джерелами. Пошук інформації, яка необхідна для виконання завдань проєкту.
	1

	11
	Вибір об’єкта проєктування. Пошук моделей-аналогів. Аналіз моделей-аналогів та компонування об’єкта проєктування.
	1

	12
	Аналіз та систематизація зібраної інформації. Створення банку ідей. Застосування вивчених методів проєктування для створення та вдосконалення виробу.
	1

	13
	Художнє конструювання форми та композиції оздоблення. Застосування засобів та методів художнього конструювання (ескізи, клаузура, макетування тощо) під час розробки композиції виробу та його оздоблення.
	1

	14
	Добір та обґрунтування конструкційних матеріалів, інструментів та пристосувань для реалізації проєкту. Визначення необхідної кількості матеріалів. Розрахунок орієнтовної ціни проєкту.
	1

	15
	Виготовлення виробу з дотриманням народних традицій (форма, кольори, символи). Добір та обґрунтування технологій для реалізації проєкту.
	1

	16
	Вибір об’єкту проєктування. Планування роботи з виконання проєкту. Правила безпечної праці при виконанні технологічних операцій.
	1

	17
	Виконання проєкту. Розробка технологічної послідовності виготовлення об’єкту проєктування. 
	1

	18-30
	Виготовлення предмету інтер’єру. Виконання технологічних операцій відповідно до обраного виробу та технології його виготовлення.
	12

	31
	Економічне обґрунтування та оцінка виготовленого виробу.
	1

	32
	Опорядження виробу. Складання інструкції за доглядом виробів.
	1

	33-34
	Захист проєкту.
	2

	Резерв часу.
	1
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